2” Pafta Makinasi

Kullanim Kilavuzu
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Yaralanma, elektrik carpmasi, yangin gibi kazalari onlemek igin asagida anlatilan
Guvenlik Onlemleri'ne dikkat ediniz.

Makineyi kullanmadan once Giivenlik Onlemlerini dikkatle okuyunuz ve makineyi
belirtilen talimatlara gore calistiriniz.

Makineyi, bu kilavuzda tanimlananin disinda baska bir sekilde kullanmayiniz.
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ve tanimlari:
Bu kullanim kilavuzunda uyarilar; ve olarak ikiye ayrilir.

: Makinenin yanhs kullanimi sonucunda 6lim ya da agir yaralanmaya yol agabilecek
durumlari gésterir.

A ol : Makinenin yanlis kullanimi sonucunda yaralanmaya ya da fiziksel zarara yol
agabilecek durumlari gosterir.
A olarak tanimlanan her madde, bazi sartlar altinda ciddi sonuglar olusturabilir.

Buradaki uyarilara dikkatle uymak glvenliginizi ziyadesiyle etkileyecektir.

-Kullanim kilavuzunu kaybettiginizde ya da zarar gérdugunde hemen satis mimessilimizden yeni bir tane
isteyiniz.

-Glvenlik standartlari, performans ve kalite gelismelerine bagh olarak parcalar ve teknik 6zellikler, dnceden
ilan edilmeksizin degisikliklere tabi olabilir. Bu gibi durumlarda bu kilavuzdaki igerikler, fotograflar, gizimler
vs. satin aldiginiz Grtinden farkli olabilir.



Guvenlik onlemleri

PIquUYARI |

1-) Dogru gerilimde kullanimi saglayin.
e Kullanim kilavuzunda ya da ana Unitenin isim levhasinda belirtiimis olan gerilimi kullandiginiza emin olun.
o Eger gerilim belirtilen voltajdan farkliysa asiri isinma, duman ya da ates ¢ikabilir.
2-) Agmak icin figi prize sokmadan 6nce digmenin KAPALI (OFF) oldugunu kontrol ediniz.

e Eger digme ACIK’ken (ON) fig prize sokulursa, makine aniden caligabilir ve kazalara neden olabilir. Digmenin
KAPALI (OFF) oldugunda emin olunuz.

3-) Elektrik garpmasindan sakinin.
o |slak elle fig’e dokunmayiniz.
e Yagmurda ya da suyun kolayca makinenin igine gegebilecegi yerlerde makineyi kullanmayiniz
o Elektrik carpmasindan sakinmak i¢cin makinenin topraklandigindan emin olun.

4-) Calisma alaninin sartlari

e Makineyi yagmurda, rutubetli ve i1slak ortamlarda ya da suyun kolayca makinenin igine erisebilecedi ortamlarda
kullanmayiniz. Rutubet motor yalitimini azaltacagindan elektrik garpmasi meydana gelebilir.

e Yanici sivi ve gazlari, 6rnegin benzin ve tiner gibi maddeleri yakinda kullanmayiniz. Yangin yada patlama olabilir.
5-) Belirlenmis aksesuarlari ve baglantilari kullanin.

e Katalog ve kullanim kilavuzunda belirtilenlerin disinda bagska aksesuar ve baglanti kullanmayiniz. Kaza ya da
yaralanma ile sonuglanabilir.

6-) Asagidaki durumlarda ana uniteyi KAPATIN ve fisi prizden gekin.
e Makine kullaniimadidinda, parca degistirirken, tamir ederken, temizlerken yada kontrol ederken.
o Aksesuarlar degistirilirken
e Dis govdeyi yada pargayi silerken.
¢ Fis takiliyken ana (nite aniden ¢aligsmaya baslayabilir ve kazalara neden olabilir.
7-) Herhangi bir anormallik fark edildiginde ¢alismayi hemen durdurun.

e Makine rahatgca calismiyorsa, ya da alisiimadik koku, titreme ya da gurlltd gibi anormallikler saptanmigsa
makinenin ¢alismasi hemen durdurulmalidir.

o Belirtileri kilavuzun sonundaki Olasi Ariza Nedenleri baslikli bélimdeki maddelerle karsilastirip kontrol edin ve
talimatlara uyun. Eger makine devaml kullaniliyorsa asiri isinma, duman, ya da ates olabilir ve kazalara ya da
yaralanmalara neden olabilir.

e Makinede asiri 1Isinma ya da duman olursa kendiniz tamire kalkismayin tamir ve inceleme isteyin.
8-) Calisma alanini temiz tutun.

e Calisma masasi temin edin ve ¢alisma alaninin duzenli ve iyi aydinlatiimis olmasini saglayin.

¢ Karisik bir galisma masasi ve alani kazalara sebebiyet verebilir.
9-) Yetkin olmayan c¢alisanin makinenin yanina yaklasmasina misaade etmeyin.

e Yetkili personelin disinda kimsenin makineye, glic kablosuna temas etmesine yada makineyi calistirmasina
misaade etmeyiniz.

o Yetkili personelin disinda 6zellikle de gocuklarin ¢alisma alanina girmesine miisaade etmeyin. Yaralanmalar olabilir.
10-) Makineyi asiri zorlamayin.

e Makineyi sadece tasarlandigi amaglar icin kullanin. Makineyi kapasitesine gére kullanmak gtivenli ve etkili calismayi
saglar. Asiri zorlayarak galistirmak sadece Urlnin zarar gérmesine degil kazalara da yol agabilir.

o Makineyi bu sekilde kullanmak motorun tikanmasina ya da duman veya ates ¢cikmasina neden olabilir.
11-) Diizgln kiyafet giyin

e Kravat, agik kollu gomlekler, gevsek ve bol kiyafetler ve kolye gibi makinenin dénen pargalarina sikisabilecek
kiyafet ve aksesuarlar giymeyiniz, takmayiniz.

e Disarida calisirken lastik eldiven ve kaymayan ayakkabi giymeniz tavsiye olunur. Kaygan eldiven ve ayakkabi
yaralanmalara sebep olacak kazalara yol agabilir.

e Makinenin dénen pargalarina sikismasini 6nlemek i¢in uzun saglarinizi sapka ya da sag filesi ile ortlin.
e Cevrenin durumuna gore glvenli sapka ve givenli ayakkabilar giyin.



12-) Dengesiz pozisyonda ¢alismayiniz.
¢ Kendinizi yaralamamak i¢in saglam ve dengeli sekilde ¢aligin.
13-) Anahtar gibi aletleri makine iginde birakmayin.

e Agma digmesine basmadan 6énce kontrol ve ayarlama igin kullanilan bu aletlerin yerlerinden ¢ikariimis olduklarini
kontrol edin. Eger bu aletler makineyi galistirirken makine iginde birakilirsa kazalar ve yaralanmalar olabilir.

14-) Makineyi blyUk bir dikkatle ¢alistiriniz.

e Calisma bigimine, gevresel faktorlere daima dikkat ederek galisin. Dikkatsizlik kazalara ve yaralanmalara sebebiyet
verebilir.

e Konsantrasyonunuz disik oldugu durumlarda érnegin yorgunken, alkol aldiktan sonra, hastayken ya da ilaglarin
etkisi altindayken makineyi kullanmayiniz.

15-) Gug kablosuna dikkatsizce dokunmayiniz.
o Uriinii kablosundan ¢ekerek tagimayin ya da fisi prizden kablosundan gekerek ¢ikarmayin.
e Kabloyu yag & petrol gibi yanici maddelerin ya da keskin agizli aletlerin, kesicilerin yanina koymayin.

e Kablonun Uizerine basmayin, kabloyu gekmek, lizumsuz uygulamalarda kullanmak kabloya zarar verici sonuglar
dogurabilir.

o Elektrik carpmasi ya da kisa devre yangina neden olabilir.
16-) Gunlik bakimi dikkatli yapiniz.
o Aksesuar ve parga degisimi yaparken kilavuzdaki talimatlari uygulayin.

e Glig kablosunu ve fisi periyodik olarak kontrol edin. EJer zarar goérdilyse satis mimessilinize yada satig
bolimimiize tamirat igin basvurun.

e Eger bir uzatma kablosu kullaniyorsaniz dénemsel olarak kontrollini yapin, zarar géormigse degistirin.

e EgJer uzatma kablosunu disarida, agik havada kullaniyorsaniz, disarida kullanim igin tasarlanan, elektrik carpmasi,
kisa devre, yangina kars! 6nleyici uzatma kablosu kullanin.

e Parcalari kuru ve temiz tutun ve gres yagi ve yag kullanmayin. Kayganlik yaralanmalara sebebiyet verebilir.
17-) Hasarli pargalar igin kontrol

e Makineyi kullanmadan énce hem normal kullanim hem de belirli fonksiyonlari kontrol edin ve koruyucu kapak ve
diger parcalar da hasara karsi dikkatlice kontrol edin.

e Cikarilabilir pargalarin ayari, sikistirma, pargalardaki hasar ve galismayi etkileyecek tim pargalari anormalliklere
karsi kontrol edin.

o Agma ve kapama salteri calismiyorsa makineyi kullanmayin.

e Kirilan koruyucu kapak ve diger pargalarin yenilenmesinde ya da tamirinde kullanim kilavuzunda belirtilen
talimatlara uyun.

e Eger kullanim kilavuzunda talimat belirtiimemisse tamirat igin satis miimessilinize ya da satis bolimimuze sorun.
18-) Makine kullaniimadiginda dikkatli bir sekilde saklayin.

e Cocuklardan uzakta kuru bir yerde kilitli olarak saklayiniz.
19-) Makinenin bakimi ve tamiri igin yetkili servise bagvurun

o Uriinlerimiz glivenlik standartlarina uygundur.

e Tamirat i¢in saticiniza ya da satis bélimimuze sorabilirsiniz.

e Tamirat acemi ya da yetkin olmayan personel tarafindan yapilirsa makinenin performansi olumsuz etkilenebilir ve
sonuglar kazaya ya da yaralanmaya neden olabilir.

20-) Makineyi tagimak icin iki kisi kullanin.
e Kaza ya da yaralanma olusabilir.

21-) Daima yeterli aydinlatiimis ortamda caligin.
e Kaza ya da yaralanma olusabilir.



Makine Kullanim Talimatlari
Paftalama iglemi A

1-) Bigak ve diger kesici nesnelere dikkat edin.

e Kaza ve yaralanmalari 6énlemek i¢in bigaklari, taraklari, raybalari, boru kesici ve karpit kesici vb. kesici nesneleri
6zel dikkatle tutmak gerekir.

2-) Makine caligirken ellerinizi ve yizunizi dénen parcalara yakin tutmayiniz.

¢ Elinizi dénen pargalarin ve taraklarin igine sokmaniz ciddi kazalara ve yaralanmalara yol agacaktir.
3-) Makine kafasinin déniisi tamamen durana kadar yeniden ¢alistirmayiniz.

e DUgmeyi kapattiginizda donis hemen tamamlanmaz.

e Yeni bir ise baslamadan 6nce dénen pargalarin tamamen durdugunu kontrol edin. ihmal etmek kazalara ve
yaralanmalara yol acgabilir.

4-) Makineyi calistirirken eldiven giymeyiniz,
¢ Eldiven dénen pargalara ve bigaklara yakalanirsa ciddi bir kaza veya yaralanma olabilir.
5-) Makine kafasi hala dénliyorken makine basindan ayrilmayin.
o Aksi takdirde yaralanma olabilir.
6-)Makine kazara digurdllrse ya da garpilirsa, ¢atlak, kirik parga ve deformasyon olup olmadigini
dikkatlice kontrol edin.

e Eger herhangi bir anormallik fark edilirse tamirat ve kontrol igin satis mimessilinize ya da satis bolimimuize
basvurun. Makineyi bu durumda kullanmaya devam etmek ariza, kaza ya da yaralanma ile sonuglanabilir.

7-) Paftalamadan hemen sonra taraklara dokunmayin.

e Paftalama isleminin tamamlanmasindan hemen sonra taraklar ¢ok sicak olacaktir. Yanma ve diger yaralanmalara
karsi soguyana kadar bu pargalara temastan kaginmak gerekir.

8-) Tarak kafasi ve taraklar
e Paftalanan borunun ¢apina uygun tarak basi ve taraklar kullanin.
e Tarak kafasini stirgli Gizerine dogru bir sekilde takin.

o Paftalamaya baslamadan 6nce tarak kafasini paftalama pozisyonu icgin yerlestirin, salteri agin ve pafta yaginin kalip
basindan kaliplarin zerine dogru bir sekilde aktigindan emin olun. Ayrica haznede stizgeci tamamen 6rtecek kadar
yeterli yag oldugundan emin olun. Bu durum borunun yanlis paftalanmasini énleyecegi gibi makine arizasini, kaza ve
yaralanmalari da onler.

9-) Paftalamaya dogru pozisyondan basladiginiza emin olun.

e Pafta kesimine daima 6n destek barinin Gizerindeki kirmizi gizginin saginda siirgl ile baglayin. Yoksa tarak kafasi
aynaya carpabilir, makinede hasar veya kaza ve yaralanma olabilir.

10-) Uzun borular paftalarken boru destegi kullanin.
e Uzun borulari paftalarken, boru dénerken titreme ve egrilmeleri 6nlemek igin 6zel bir boru destegdi kullanin.
¢ Bu destek ayni zamanda malzemenin agirligindan olusabilecek dengesizligi de énleyecektir.

e Destek borusu kullanmamak sadece kusurlu paftalamayla sonuglanmaz ayni zamanda makine arizasina hatta kaza
ve yaralanmalara yol agabilir.

11-) Aksesuarlari Kullanim Kilavuzu’na goére taktiginiza emin olun.

o Aksesuarlar ve baglantilar dogru bir sekilde takilmamissa eger, makine caligirken pargalar disebilir ya da makine
devrilip kaza ve yaralanmaya yol agabilir.

12-) Makine galisirken kulaklik kullanin.
o Kullaniimamasi kulaklarda hasara veya isitme kaybina yol agabilir.

13-) Talas ve diger yabanci maddelerin silinmesinde ellerinizi korumak i¢in eldiven giyin.
¢ Yaralanmalar olabilir.

Raybalama

A
1-) Yaralanmalar onlemek igin, oldukga keskin olan rayba bigagina dogrudan elinizle
temas etmeyin.



Pafta Yaginin Kullanimi
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1-) Sadece orijinal VIRAX pafta yagi kullanin.
2-) Gozlik kullanin.
Yagin gozle temasi yanma ve kizarikliga neden olabilir.
ilk yardim: gozlerinizi yaklasik 15 dakika temiz suyla yikayin ve tibbi miidahale isteyin.
3-) Koruyucu eldiven giyin.
Yagin tenle temasi yanma ve kizariklida neden olabilir.
ilk yardim: Etkilenen bolgeyi sabun ve suyla dikkatlice yikayin.
4-) Yagdaki buhar ve dumani solumamaya dikkat edin.
Yagdaki duman ve buharin solunmasi bulantiya neden olabilir.
ilk yardim: kisiyi temiz havaya cikartin bir battaniye ile 6rtiin sicak ve rahat tutun ve tibbi miidahale isteyin.

5-) Yagi icmeyin
Yagin icilmesi ishal ve kusmaya neden olabilir
ilk yardim: kisiyi kusmaya zorlamadan hemen tibbi miidahale isteyin.

6-) Yagi, kiiglk gocuklarin kolayca ulasabilecekleri yerde saklamayin.

7-) Yagi inceltmeyin ya da baska firmalarin Grlnleri ile karistirmayin

8-) Eger pafta yagi pafta islemi sirasinda suyla kirlenmisse ya da yag sut beyaz bir renge
donlstlrse veya yagin kalitesinde paftanin kétl kullanimindan kaynaklanan ciddi bir bozulma
olursa yagi hemen yenileyin.

9-) Yangin riskine kargi Ozellikle dikkat edin. Kullanilan bazi tlkelere bagdli olarak yag, tehlikeli
maddeler sinifinda olabilir. Yangin ve patlamalari énlemek igin bu tip maddelerin islenmesi ile
ilgili yerel kanun ve kurallara daima riayet edin.

10-) Depolama

Toz, su ya da diger yabanci maddelerden kaynaklanacak kirlenmelere karsi kullandiktan sonra daima kapagini
kapatin.

Dogrudan ginisigr almayacak, karanlik bir yerde saklayin.



PARCA ADLARI, STANDART OZELLIKLER, AKSESUARLAR

mParca Adlari
Uni-auto V Tarak kafas [1/2-2") Kesic
Cark kafas /
Arka ayna
Falter
Tahliye Tipas
Tan kapal
Bacak

Standart Ozellikler

Fezitn-1

Model No: 2’

Pafta Kapasitesi Y2 ~2" (Paftalama, Kesme, Raybalama)
Voltaj AC 220V 50/60Hz

Motor 1100 W

Doénus Hizi 38 r.p.m

Net Agirlik (ayaklar| 64,3 kg

Boyutlar (ayaklarile) | 1170 (L) x705 (W) x1100 (H) mm

Aksesuarlar
Tarak Kafasi Uni-auto V (1/2-2") tek
Taraklar (1/2 - 3/4™), (1 - 2") birer set
Stant 4 bacak
Alet kutusu ve Yag | Komdr: 1 set

Kesici ayna: 1 adet

5 L Hazne

PIDIKKAT |

Bu makine borulari paftalama, kesme, raybalama ve is pargalarini gekmek igin tasarlanmistir.

Boru donanimi kurma /

¢cikarma ve conta paftalama yapilmamalidir.




HAZIRLAMA

mTasima
Tasinma sirasinda yagin bosaltilmasi gereklidir. Kiga horu

Tutacak

1. Kisa bir boru gegirin ve aynayi sikica kapatin.
0 A0

2. Kesim ic¢in kesici ile boruyu sikin, Kkolu
sabitlestirin ve el ile tagiyin.

Tutacal

Resgim -2

mKurma

1-Makineyi kurarken, bacaklar; boru kesiminde yagin
geri akmamasi i¢in arka aynanin isleme aynasindan
daha yuksekte olacak sekilde ayarlanmali.

2-) Talas kabini ve hazne Ust kapagini ¢ikarin ve
yagin slzgeci yeterli seviyede kapladigini kontrol

edin. Kirpinti

alici

3-) Hazne ust kapagini ve kirpinti alicyr dogru bir
bicimde yerlestirin.

Hazne (st kapak

Resimn -4

mTarak kafasini indirme

Tarak kafas
Tarak kafasini makineye takin. Tarak kafas kolu
Tarak kafa kolunu slrgideki uygun delige yerlestirin
ve slrgl ile temas edene kadar tarak kafa kolunu
hareket ettirerek sikistirin.

Tarak kafasini indirin ve dogru kuruldugunu kontrol
edin.




m [ araklari cikarma ve yerlestirme
Uni auto V Tarak Kafasi

mTaraklari ¢gikarma

Otomatik agma kolu A’yi ok yonlinde itin (1) ve acik
konumda tarak kafasini yerlestirin.

Kol pimini ok yéninde cevirerek gevsetin (2) ve kam
levhasini acgik konumda taraklarinyéniinde c¢evirin.

3)

Taraklari tarak kafasindan c¢ikarin. (4)

mTaraklari yerlestirme

Her taragi, tarak kafasindaki yuva numarasina
gore tarak Uzerinde belirtiimis ¢izgiye kadar
yerlestirin.(1)

Kam levhasini tarak setinin ydninde gevirin ve
kam levhasini boru boyutunun konumuna
uygun sikistirin.(3)

Sonra kam levhasini tarak seti yonunde ve
kurma konumunda yukariya dogru itin.(4)

Cto -agma kolu &

ol pimi () Gevgetme

Kam levhas!

(3 Gekme N,




CALISTIRMA REHBERI

mBoruyu yerlestirme

Arka ayna igleme aynas
1-  Her iki aynayi, kesilecek borunun . /)
ebadindan daha genis bir sekilde agin ve
boruyu arka aynanin yanindan gegirin.
2-  Arka aynay! kapatin ve sag elinizle
boruyu kaldirip, boruyu sikistirip isleme
aynasini kapatin. Kilittemek icin ¢arki
kuvvetlice kendinize dogru gekin.
3- Kesimi tamamlandiktan sonra boru,
ters yonde kuvvetli bir cekisle serbest
kalacaktir.

mKisa borular igin tavsiyeler

Kisa borunun yerlestirimesi (arka aynaya sleme anast  ysapon O
ulagmayan). \ / ’
isleyici aynayi hafifce gevsetin ve boruyu

resimde gosterildigi sekilde taraklarla temas LI o
edecek sekilde yerlestirin.

Bu durum, igleyici ayna sikigtirirken borunun .
merkezde tutulmasina yardimci olacaktir. i

Bu sekilde her zaman sivri purizsuz kesim

Saglanlr. B0mm Resim -12
mUzun boru

Uzun borulari paftalarken boru destegi
kullanmak, hem donug sirasinda egrilik x

nedenli titregimin olmamasini saglar hem de

borunun agirhgr  yuzinden makinenin

dengesizlesmesini onler.

Eger bir boru destegi kullanilmazsa, uygun O

disin yapilmasi zorlagabilir, makine zarar Boru destedi
gorebilir, kaza vya da yaralanma ile

sonugclanabilir. Resim-13

/Elnru




Boru Kesme , Raybalama

Boru kesimi Ravyhalama

Fesim-14

Gu¢ Kaynagi
Makineyi kullanmadan Once isim levhasindaki gerilimi
oug kontrol edin.

/ﬁ Sadece AC gluc¢ kaynagini kullanin ve makineyi
A

kullanmadan 6énce daima topraklayin. Eger uzatma kablosu
kullaniliyorsa mimkln oldugu kadar kisa olmasina dikkat
edin.

Resim-14

FYQIDIKKAT |

Fisi prize takmadan 6nce, birdenbire galismaya baglamasindan kaynaklanacak olasi kaza ve
yaralanmalarin énline gegmek icin makinenin kapali olmasina dikkat edin

10



Boru kesme

1. Tarak kafasini ve raybayi c¢ikis yerinden
kaldirn ve boruyu Kkesilecek uzunlukta
yerlestirin.

2. Boru kesiciyi boru capindan daha genis agin
ve o konumda indirin.

3. Kesici gark boruyu tamamen kavrayana
kadar kolu saga cgevirerek sikistirin  (bknz:
resim 16), makineyi baslatin ve boru
tamamen kesilene kadar, borunun her
donusu igin kolu 1/4 devir gevirin.

A

Kesici ¢ark boruyu keserken, kesme kolu gok

siddetli bir bicimde cevrilirse borunun bigimi

bozulabilir.

Ozel kesim bileyici dnlemleri

Makineye eklenmis olan boru kesicilerin
sadece paftalanacak borularin kesiminde
kullaniimasi tavsiye edilir. Eger bir bileyici
kullanilmis ise kesilen ylzun yuvarlak ve
resim 17’teki gibi katmansiz olduguna emin
olun.

Raybalama — Pirtz alma

1. Kesme islemi tamamlandiginda kesiciyi ¢ikis
yerinden kaldirin. Raybanin milini indirin ve
rayba kolunu boruya dogru itin.

2. Islenmis uzun borular bazen rayba kolu ile
gbmme konumunda da raybalanabilir.(1)

3. Raybayi, rayba kolunu saat yelkovaninin
aksi yonunde dondurerek kilitleyin.(2)

4. Makineyi baslatin ve raybayi ilerletmek icin
surgl kolunu saga dogru dondurin.(3)

5. Raybalama tamamlandiginda  makineyi
kapatin ve rayba kolunu geri ¢gekin ve rayba
milini durma konumuna kaldirin.

11

Kesici kalu Baru /

O —_h.

Resim -17

Rayha kalu

Resim :1 g




Paftalama Talimatlar

Pafta 6lgusunu belirleme Kol piri e Skitrma Ofa - acma kol
1. Resim 20’de gosterildigi gibi uygun tarak | pais sigos:
basini yerlestirin. ﬁ\am levhasi

2. Kam levhasini yukseltin ve otomatik agma
pimini konumuna getirin.

3. Kol pimini gevsetin ve istenen pafta
Olgusini  bolumla  c¢izgide  belirleyip
tamamen sikistirin.

4. Otomatik acma kolunu kurmak igin kam
levhasini ileri itin sonra kol pimini uygun
konuma getirerek pafta dlgisuna belirleyin. | .

Paftalama

5. Qalteri kaldirin, pafta kesim yagi tarak
kafasindan otomatik olarak akacaktir.

6. 3 ya da 4 dis igin, taraklar boruya birlesene
kadar slrgu kolunu saat yonunde cevirin.
Surgl  kolu bu noktada birakilabilir.
Otomatik olarak standart sivri bir dis
kesilecektir.

7. Taraklar boru boyunca gezinip borunun
sonunda temas ettiginde oto- agma kolu C
taraklar kanaldan disari birakmak igin iter.

(1)(2)

8. Paftalama tamamlandiginda salteri kapatin.
Surgl kolunu sola cgevirin, tarak basini
borudan geri gekin.

/

Reszim -23
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Paftalama igin 6nlemler

1. Taraklar boruya temas ettiginde, surgu

kolunu tedrici artan bir kuvvetle c¢evirip
taraklarin boruyu kavramasini saglayin.
Taraklar boruyu tamamen kavradiktan
sonra sorunsuz bir bicimde Uzerinde
gezineceklerdir. En iyi kesim; kolun,
taragin hafif baski yaparak ilerlemesini
saglayacak sekilde ¢evrilmesiyle olacaktir.

PIDIKKAT |

Edger makine paftalama sirasinda aniden
durursa hemen kapatin (gecikme motorun

yanmasiyla sonuglanir).

2. Paftalamayi durdurmak i¢in otomatik agma

kolunu sola gevirin.(Resim -25)

Paftalama boyunu ayarlama
Uni —auto V Tarak kafasi

Paftalama boyunu ayarlama ile ilgili dizen ektedir.

istenilen boyutta pafta yapabilmek icin bakin.

Ayarlanabilir kapasite

Ayarlama :

1-Otomatik agma kolundaki(C) vidayi gevsetin.
2-Sekilde oklarla belirtildigi gibi disi uzatmak igin
otomatik agma kolunu sola, kisaltmak iginse saga

hareket ettirin.
3-Vidayi yeniden sikigtirin

1-2” (3 dig)
Y- ¥ (4 dig)
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BAKIM

Urlinlerimiz ~ tamamen  en iyi  kalite
malzemelerden  Uretilmistir.  Ancak bazi
durumlarda  dikkat gostermek  gerekir.
Makinenizin uzun ve sorunsuz bir calisma

Oomru icin bakim prosedurlerine uymanizi ®

tavsiye ederiz.

1 — Ana saft’in yaglanmasi

Ana gaft yatagi 6zel tasarlanmis yaglh metalden
yapiimigtir. Ancak makinenin rahat galismasini
saglamak igin her ay mil yagi veya makine yagi
ile yaglanmalidir

2- Boru kesicinin yaglanmasi

Kesici sikistirma kolu ve makarasi mil yagi ile
gunde bir yaglanmalidir. Yag eksikligi sadece
kullanimi zorlagtirmaz ayni1 zamanda makinenin
etkinligini de azaltir.

3-Komiirler

Bu makine otomatik kesimle komur kullanir.
Komurin omrindn uzatilmasi, makinenin
guvenli calismasi motorun otomatik olarak
durmasiyla saglanir.

KOémuran degismesi:

1. Her iki komuru de daima ayni1 anda degigtirin.

2.Koémdurleri degistirmeye baslamadan Once
motorun kapali oldugundan emin olun.

3.Yan kapagi c¢ikarin, kiguk bir tornavida

kullanarak komur kapaklarini sola gevirin ve komurleri degistirin.
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Yagi temiz tutma

Yag sistemini temiz tutma:

1-  Yagi bosaltin ve kirliligi kontrol edin.

2- Kirpinti alicisini, hazne Ust kapagini,
yag filtresini ve slizgeci ¢ikarin ve temizleyin.
Yag haznesini de temizleyin.

Yag sistemini temiz tutarsaniz
pompasinin dGmrunu uzatirsiniz.

3- Hazneyi temizledikten sonra herhangi
bir sizinti ihtimaline karsi tahliye tipasini
kuvvetlice kapatin.

disli

Yag sistemi

Pompa

kanah

Kirgaritt sl

al fitresi

al dirig emme

Hazne (st
Hazne & kapak
Tahliye tipas

Shzgeg

\

Resim -31

1-  Yagin rahatga aktigindan emin olun. Haznede yeterli yag olduguna ve tum yag

borularinin tikanik olup olmadigina bakin.

2-  Yagda kirlenme ya da renginde bozulma olmugsa hazneyi bosaltin ve yeni kesim

yagiyla yeniden doldurun.

3-  Yag filtresini her 8 ila 12 saat aktif kullanim sonrasinda temizleyin.
4- Dis kesme islemi sirasinda haznede kuguk parcaciklar birikecektir. Bundan dolayi
ayda bir kez temizlemek makinenin dlizgun ¢alismasini saglamasi agisindan zaruridir.

Isleme aynasinin yapisi ve bakimi

Isleyici ayna ¢enesi 3 pargayi i¢ine alir. Gomme
ayna c¢enesi Uzerindeki disler asindiginda, boruyu

tutus ve paftalama sirasinda kuvvet

kaybi

oldugunda gémme ayna c¢enesi setini komple

yenilemelidir.
Altl kdseli civatayi sokan.

Sekilde goruldugu Uzere igleyici ayna igten alti

koseli civatalar ile ana safta takilidir.

Eger civatalarda gevseme varsa bu paftalamayi
etkileyecektir. Bundan o6turt surekli olarak bu alti

civatanin siki oldugunu kontrol edin.

Kendiliginden ayarlanan tasiyici halka

Daha sarsintisiz kesim i¢in halka otomatik olarak

ana gaftin tasima  yonundeki
kaynaklanan titresimi emmektedir.
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Tamirat ve Servise Basvurmadan Once

Makinede herhangi

mumessilinize veya satis bolimumuze bagvurun.

bir anormallik olursa agagidaki

maddeleri gdzden gegirin ve satig

PIqUYARE |

Egder problem asagidaki bilgilerle ¢ézimlenemiyorsa kendi kendinize makineyi tamir etmeye,
onarmaya kalkismayin. Satis mimessilinizi ya da satis bolimUimuza arayin.

Tamirat egitimsiz ve yetersiz kigiler tarafindan yapilirsa makineden tam verim alinamayabilir ve
kaza ve yaralanmalar da olabilir.

Sorun Sebep Cozium
Salter Motor Fis takili degil. Fisi gu¢ kaynagina takin.
aclldiginda calismiyor.
makinenin
gal|§lmarlla3| Kémdr aginmis. Sayfa .17’deki talimatlara goére yeni komirle
venilevin.
Voltaj dislk. Voltaji kontrol edin.
Motor yanmis. Tamirat gerekli.
Salter hasar gormus. Tamirat gerekii.
Motor Disli kirik. Tamirat gerekli.
calisivor

Ana saft'in dontsu kusurlu.

Voltaj dusik.

Voltaji kontrol edin.

Motor yanmis.

Tamirat gerekli.

Yagin dogru bir

akmamasi.

sekilde

Yag miktari az. Yagi tekrar doldurun.

Yag borulart kirpintilarla| Yag haznesindeki kirpintilari temizleyin.
tikanmis

Tarak kafasi dogru| Tarak kafasini dogru konuma getirin.

yerlestiriimemis.

Boru ardindan vb. yerlerden
yag damlamasi.

Arka

ayna
asagida kurulmus.

tarafi

cok

Arka ayna tarafini yukseltin.

Tarak kafasi zor takiliyor. Kirpintilar bir yerleri| Tarak kafasina ve oyuda yapismis kirpintilari
tikamis. temizleyin.
Tarak kafasi hazne| Boru vb. kaydirin.
Uzerinde boru vb. ne

Cikarilan pargalar rahatca| Kirpintilar bir yeri tikamis. | Kirpintilari temizleyin.

cikariimiyor.

Taraklar boruyu dogru bir| Taraklar aginmis. Yeni bir setle yenileyin.

sekilde kavramiyor.

Taraklar ¢entilmis.

Yeni bir setle yenileyin.

Taraklar dogru bir sekilde

Taraklari ilgili resimde g0sterildigi gibi tarak

gecmemis. kafasina gegirin.
Paftalama Kalin, ince | Tarak kafasi dogru bir| Sayfa 14-15teki prosediirlere gére tarak kafasini
dogru bir sekilde ayarlanmamis. ayarlayin.
sekilde Uzun, Kisa | Tarak kafasi dogru bir| Sayfa 14-15'teki prosedirlere gére tarak kafasini
yapilamiyor. sekilde ayarlanmamis. ayarlayin.

Taraklar aginmis.

Yeni bir setle yenileyin.

Taraklar ¢entilmis.

Yeni bir setle yenileyin..

Pafta
bozulmus

kesme

yagi

Yeni yagla yenileyin.

Taraklar dogru bir sekilde

gecmemis.

Taraklari ilgili resimde g0sterildigi gibi tarak
basina gegirin.
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